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Grundaufbau des Laminators

per Einlauftransport steuert d

ische Aufladung ab.

pie Laniniereinheit enthalt

cinheit und Laminierwalzen. 3

Der Auslauftransport

peripheren Einheiten.
Das Unterdrucksystem unt
pas Druckluftsystem versorgt

Das Absaugrohr leitet Abluf

und eventuelle Geriiche aus dem !

Die Betriebs- und Kon
Kontrolleinheiten sind integr
Einheit positioniert, daB

ist.

Elektrische Anschliisse und Ceﬁ

Drei-(3)-Phasen -220 Volt £ 10
benotigte Luftzufuhr = 5-kg£cm2'q
Luftabzugskapazitat = 9,5;m37mint

Gesamtgewicht ca. 1200 kg, oder

Maschinenlelistung

Stirke (Dicke) der Platten:

a) Standard
von einer Diinne von 1,2 mm (0,007™) bis zu 6

b) Optionals: 0,1 mm bis 6,5 nm

Achtupg: Falls Sie mit der Diinne-Platten-Optio

minieren wollen, entfernen Sie die

Fiihrung nach dem Hochklappen.



produktionskapazitat:

Approx. 240 Platten/h, wenn eine Lm&

reitet ist.

1. Die Transportgeschwindigkeit kann Z

(39.37 bis 118.11 inch/min.) lieg

darf nicht mehr als 2,3 m/min. ei
5. Zu verwendende FilmgroBen:

Filmbreiten: 330 bis 610 mm (13
Max. Walzendurchmesser : 240 mm
Kern Innen-§ : 76,2:.3;

6. Freier Rand, Abmessungen
Freier Rand zur Einlaufkante 2 bis |
Freier Rand zur Auslaufkante 0 bis 2
Toleranz: *+ 1,0 nm (0.047) ' 5%
Seitenrand-Toleranz: + 1.5 mm (Q;ﬁﬁﬁi :

Hinweis: Die genannten maximalen Toleranz



t - Standara e

gulieren 1
platte, oder von

Hauptfunktion

581, auf den

so 8ut,
in geitwdartsposition einer
weitere
Gleichfﬁhrung mit
gleichzeitig abzusichern,

fiir den/die Film/e in gleigﬁerw

wichtige Funktion ist die Einfi
dem gesendeten S

daB die
Lange vorgegeben wurde.

Auch sind weitere Stﬁtz—ﬂalzeﬂ e
platte beim Einfiihren auf die
speziell fir solch extrem
werden, gefertigt worden. Fern
Platte widhrend der Zufiihrakt]

werden.

Mafe und Spezifikaticnen:

—
.

Gesamtlange

2. Effektive Breite

3. Forderband Hauptzufihr-
rader zwischen Mitte
des Radschaftes
Raddufchmesser

4. Antriebsmotor

5. Statische Elimination
Zuhfiihrungskom
Elim

WICHTIG: DIE PLATTENZUFUHRUNG MUR
DER HINTER- UND FU

SENSORPUNKT ERREICHT.




£ = Plattantentrierung & Dunner platten-TYP

y -B) Einlauftranspor
ner platie

as ist die Einfihrung el
ist die

Eine weitere wichtige Funktion

den Bingangssignalen der Sensoren,
t der richtigen Lagg

lauptfunttioa des Einlauftransport
den Laminiermechanisaus.
nchron U

in
ie angezeigle Lage mi

ginfuhrung der Platte SY
un Sicher = stellen, daB d
des Films ibereinstinat.

rn wellenartiges

Zusitzliche stiitzende Walzen verhinde
S N

platte beim Einfihren in die Laminierwalzen. Qig'
ganne Platten vorgesehen. Gleichzeitig iitﬂ_'f W.
aufladung abgeleitet. o

= 1

¥ale umd §Eg;1§;;§;jggg!=
1. Cesantlinge (mit Platte!

Effektive Breite

Forderband Hauptzufuihrrad
¥itte des Radschaites

Rad-#

Antriebsmotor Schaltung:
mit Kupplung & |
Statische Entladumg

Diinne PN-Zufuhrung

Plattenzenirierung

WICHTIG:= DIE




2) Lamipiermechanismus

pieser besteht aus folgenden Komponenten:

a) Filmvorrat
c) Filmschneideeinheit
e) Filmspannrollen

1. Filmvorrat

2. Trennwalzen fir Schutzfolie

= Fiiﬁthtméchanigm

4. Hub-Mechanismus
die Vakuumbalke

Bewegung

und

Bewegungsfﬁ

b) Filmheftmechanismus
d) beheizte Laminierwalzen
f) Entladeeinheit '
g) Abluftkanal




Kreismesser:
' Disc -~ 64 mm 4 x 0,8 mm dick
Antrieb durch je einen Gleichstr

5. Schneideeinheiten

omotor

fiir oben und unten 'R

73,4 * 0,1 mn § x 730 Bm lang : k

5. Beheizte Laminierwalzen
: Oberfldchentemperatur - Maximal:

1202 °C (24820F)
aufgebrachte Abwartskraft max 160 kp

pie Kraft wird durch zwel

T Entladeeinrichtung

8. Filmspannrollen

9_ Ausschwingung



|
3) Auslauftransport

kontinuierlich zur Weiterverarbeilung laminierter

Der Auslauftransport lauft

platten.

1. Gesamtlédnge (30.315 inch)

2. Arbeitsbreite (27.560 inch)
3. Rad-# ( 1.969 inch)

4. Anzahl der Achsen (Wellen)

5. Antrieb:

Brense

WICHTIG:S DER






