BOND FILM Line Mod. 650/02/P—100
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BondFilm Linie Model 65 /01 /P-100

Allgemeine Merkmale der Linie

¢ Gesamt-Abmessung

MERBEanoe:
. Breite:
S Hohe:
Nutzbare Breite:

Arbeitshohe:
Transportrichtung:

¢ Spezifikation der Leiterplatten
S Dicke:
- Lange:
- Breite:

¢ DProzess Parameter
- Arbeitsgeschwindigkeit:
- Transportgeschwindigkeit:
- Temperatur der Prozessstufen:
Reiniger:
Aktivator:
BondFilm:

¢ Prozesszeit
- Reiniger:
- Aktivator:
- BondFilm:

¢ Verbrauch- und Anschlussdaten
- Gesamtanschluss:
- Steuerspannung:
- Stromanschluss:
- Stadtwasser:
- D.I.Wasser:
- Abzusaugende Abluft:
- Abzusaugende Luft:
- Wasserdruck:
- Kuhlwasser Temperatur:
- Druckluft (slfrei):

¢ Stand-by Schaltung
- Einsparungs-Abschaltung der Anlage be

i Nichtbetrieb.

7425 mm.

1750 mm.

1250 £ 20 mm.

650 mm.

900 * 20 mm.

von links nach rechts

von 0,1 bis 3,2 mm (Kupfer + Epoxy;.
min. 200 mm. max. 750 mm.
min. 150 mm. max. 610 mm.

1,0 m/min
stufenlos einstellbar von 0,6 bis 2,4 m/min.

508 E =52 @
EHC 5 5HE
B5R @ LR @Y

26 s.
20 s
60 s.

40 kKW.

110 VAC

220/380 Volt +10%, 50 Hz 3PH + N + G.
max. 800 1/h durchschnittlich 500 1/h.

max. 800 1/h durchschnittlich 400 1/h.

max. 1000 m3/h.

max. 1000 m3/h.

4 bar (max.).

max. 10 °C.

6 + 8 bar.



