UV—INTEGRATOR (nit Hitzeschild)

BEDIENUNGSANLEITUNG

ALLGEMEINES

Die reine UV-Leistung der Strahlungsquelle wird von ?lnﬁr
Photodiode aufgenommen und vom Rechner in die elektrische
Arbeitseinheit Joule umgesetzt. Somit kann die effek?lve
UV-Menge ermittelt werden, die zur exakten Hartung elnerd'
UV-empfindlichen Schicht in einer bestimmten Zeit notwendig
ist. Die:Anzeige erfolgt:in Millijoule / cm2.

ANWENDUNG ..

Den Uv-;ntegratoi durch betdtigen des START-Schalters

7 égrg:tiiigrnggzeSQ—Lichtquelle bringen und Belichtungszeit
Ak Egiiu£:§ii§§i§;éen§e Integrftggmgffausnehmen und Wert .

- gﬁigiegué:ggaﬁiéipéié:e13guzés Einschalten wird das Gerat

2R zgrdegijeﬁéfintegrators in UV-Trocknungsanlagen,
_1535_XSEzfs;fgg-c;nschalten_gnd 2uf _dem Tran 5

laufen lassen.

Achtung: bei UV-Anlagen nur mit Hitzeschutzschild arbeiten!

Achtung: kurzzeitig max. Gerdtetemperatur 20° - 70° C

TECHNISCHE DATEN

Ausfiihrungen . Foador,
UV-Diazo : 350 - 460 nm max. Empflndllchke}t 410 nm
UV-A 315 - 400 nm . max. Empfindlichkeit 360 nm
uv 250 - 410 nm . max. Empfindlichkeit 365 nm
Abmessungen

Durchmesser : 140 mm

Hohe : 10 mm

Gewicht t 260 g

Stromversorgung: Lithium Batterie flr ca. 10.000 Betriebsstunden

Mepbereich : 0 - 5000 mw/cm?

Anzeige : 0 - 999 999 Millijoule




