1_- ALLGEMEIN

1.1 - Teileidentifizierung

Es gibt zwei verschiedene Méglichkeiten ein Teil zu

identifizieren:

1.1.1 - Jedes Teil, das auf einer Zeichnung erscheint, kann
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durch die Zeichnungs-Nr. (5-stellig) und der darauf-

folgenden Zahl in der gleichen Zeichnung identifi-

ziert werden.

Beispiel: 00524/14

Dies bedeutet: ' Das als Nummer 14 auf Zeichnung
00524 dargestellte Teil, d.h. obere Gummiwalze.

Diese Methode wird in den Anweisungen dieses Hand-

buchs angewandt.

Jeder Zeichnung folgt ein "Text", in dem jedes Teil
mit einer Pos.-Nummer (14 im obengenannten Beispiel)

sowie einer Ref.-Nummer (20.155 im Beispiel) gekenn-

zeichnet ist.

Dies ist die wahre Teile-Nummer, die das fragliche

Teil identifiziert. Das gleiche Teil kann ebenso in
einer anderen Zeichnung oder in einem anderen Hand-
buch (Maschine) erscheinen, wo es durch eine andere
Pos.-Nummer gekennzeichnet wird (Beispiel Zeichnung

00526 Pos. 16), aber die gleich Ref.-Nummer (20.155)

angegeben wird.




Anforderungen

- Fdrderbandbreite: 610 mm

- Linge des Eingabefdrderers: 610 mm

- Fordergeschwindigkeit: Stufenlose Einstellung

von 0,6 bis 2,5 m/Min.

- Kleinste Plattenl&nge: 170 mm

- Mindestdicke der bearbeiteten Platte: 0,2 mm

HINWEIS: Dies ist nur eine ungeféhre Angabe, denn
diese Information ist von der Natur des
Materials abhingig und kann somit nur durch
praktische Versuche bestimmt werden.

Maximale Dicke der bearbeiteten Platte: 3,2 mm

Arbeitsfliche und Gesamtabmessungen: s. Zeich-

nung 00206
- Nettogewicht: 800 kg
- Stromversorgung: 12 kW

- Wasserverbrauch: 3500 1/std.

2 - BESCHREIBUNG

Die SCRUBBEX ist eine stabile und kompakte Einheit, die fir
jede Oberfliachenbehandlung verwendet werden kann, bei der

schleifartige Blirsten eingesetzt werden wie z.B. beim

Blirsten, Desoxidieren, Entgraten, Vorbereitung vom L&ten

zum Schmelzen, HeiBluftverzinnen wund Lotmaskenapplikation.

Prizise Einstellung, schneller Austausch und die freie
Bewegung der Bilirsten ermdglichen die Anwendung aller Arten
von Schleifrad (kompakte oder schmirgelartige impr&gnierte

Biirsten) und gewdhrleistet somit die h&échste Vielseitigkeit
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2.1 - Allgemeine Informationen

Diese Einheit bietet die allgemein bekannten Vorteile unser-
er Blirstmaschinen wie z.B.: hdchste Leistungsfédhigkeit
und Reinigungswirkung, einfache Wartung und schngller
Austausch der Biirsten.

Als Werkstoff fiir die Konstruktion wurde hauptsé&chlich
Edelstahl verwendet; Wellen, Walzen, etc. sind aus Edel-
stahl. Der Grundrahmen besteht aus einem selbsttragen-
den ' Gestell aus * 3 mm dickem Edelstahlblech. Durch
Biegen und SchweiBien erhielt er seine endgiiltige Form,
die den hdchsten chemischen und mechanischen Widerstand
bietet.

Die SCRUBBEX wird betriebsfertig geliefert und bendtigt
lediglich die einfachen Anschliisse an Strom, Wasserver-

sorgung und AbfluB.

2.2 - Beschreibung der Stationen

2.2.1 - Eingabefdrderer
7 Edelstahlstdbe mit Gummir&ddern

Linge: 610 mm

2.2.2 - Biirstzone
Die Platinen werden bestdndig von Walzenpaaren

transportiert, die aus einer einteiligen Edelstahlwelle

mit Gummiiiberzug bestehen. Die unteren.Walzen sowie

die Andruckwalze sind auf einer bestimmten H8he an-

gebracht um eine optimale Halterung zu gewdhrleisten.
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Die oberen Walzen sind federnd wihrend sich die
Andruckwalze einfach und genau auf die HOhe der
entsprechenden Platinendicke mittels einer einge-
bauten MaterialstédrkemeBeinrichtung einstellen l&Bt.
Eine Platine wird als MaB verwendet, so daB ihre
Dicke mechanisch zur Andruckwalze {ibersetzt wird
und somit keine weiteren Einstellungen erforderlich
sind. Jede Biirste arbeitet stets parallel zum
Arbeitsstiick, wdhrend ein Digitalmeter sowie Watt-—
meter einfaches Regulieren der Biirstenhhe und
—-druck erméglichen. Eine konstante Oberflichenge-
schwindigkeit der Biirsten von ca. 13 m/Sek. ist
gewdhrleistet durch individuelle Motore und auto-
matischen Ausgleich bei der Bilirstenabnutzung. Beide
Biirsten pendeln in einer Geschwindigkeit von 280
Huben/Min. (Hubbreite: 6 mm).

Die Schwingungen der oberen und unteren Blirsten
sind nicht synchron sondern um 180° in der Phase
verschoben, um unndétige Belastung auf die Maschinen-
struktur zu vermeiden.

Die einzigartige, libergroBe, stabile und konstante
Biirstenhalterung, verbunden mit einem besonderen
Blockiersystem zwischen den Dreh- und Schwingungs-
bewegungen verhindern, daB die starken Walzenlager
und die Spezialbuchsen nicht besché&igt werden und
gewdhrleisten eine lange Lebensdauer.

Die Biirstenwellen haben einen Durchmesser von 50 mm,
so daB alle Bilirsten mit einem Kern von 50 mm an auf-

warts bis zu einem Gesamtdurchmesser von 125 mm

montiert werden kdnnen.
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Die bekannte dreiteilige Welle mit einem von innen
festspannenden Stab ermdglicht dgh Bﬁrsténauétausch
in Minutenschnelle. pie Andruckwalzen sind genauso
einfach austauschbar. Jede Biirste wird mit ventila-

tordhnlichen Diisen bespriiht, welche s;ch'auf einem
f

Stab befinden, der sich zu Wartungszwecken leicht
herausnehmen 1aBt und auf beide Seiten der Biirste

montieren 1&Bt, um ihre Rotation in beide Richtungen

zu ermdglichen.

Spiilabschnitt

Das Transportsystem in diesem Abschnitt.besteht aus
starken Edelstahlwalzen, die mit einer Baumwollum-
mantelung versehen sind. Die Walzen k&nnen einfach
aus der Maschine herausgenommen werden und die Um;
mantelung ersetzt werden:>um regelmdBiges grind-
liches Reinigen zu gewdhrleisten und somit das
Problem der Ubertragung und Imprdgnierung von schleif-
artigen Kupfer- und Gummiteilchen auf die Platinen
zu reduzieren.

Dieser Abschnitt ist in drei Kammern mit je zwei
sprithstdben und ventilatorfdrmigen Diisen unterteilt.
Die Platinen werden zwischen einer Kammer und der
darauffolgenden abgequetscht, wihrend die Schrége der
strahlen auf die Platinenoberfléche.einen seitlichen
WasserfluB bildet und somit Schmutz und Fremdkdrper
in jeder Kammer entfernt. Dies gewdhrleistet eine
Steigerung in der Sauberkeit von einer Kammer zur

ndchsten.
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2.2.4 - Die Fdrderwalzen sind #hnlich wie die des Splil-
abschnitts und die Sauberkeit dieses Abschnitts
ist in gleicher Weise gewdhrleistet. Das besondere
Absorptionsmaterial auf den Walzen preBt die Plati-
nen und saugt die Wasserriickstdnde von de; Ober-
flache weg und aus den Léchern heraus.
Das erste Walzenpaar ist permanent im Wasser einge-
weicht, so daB das Absorptionsmaterial gleichmédBig
naB ist, egal welche Art oder Anzahl von Platinen
bearbeitet werden.
Dies gewdhrleistet konstantes und gleichmédBiges
Entfernen von Wasserpfiitzen von der Platinenober-
fldche und einen optimalen Pumpmechanismus von
Wasser aus den Lochern.
Das endgiiltige Trocknen wird durch die restlichen
Walzen erreicht, die durch einen starken FluB von
Warmluft warm und trocken gehalten werden. Ein einge-
bauter Liifter mit einer Heizvorrichtung liefert die
noétige Luft und h&lt diesen Abschnitt stets trocken.
Die Lufttemperatur wird durch einen Thermostat

Uberwacht, um die Mdglichkeit der Oxidation auf den

Platinen auszuschliefBen.
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3 - INSTALLATION

Y

3.1 - Entfernen der Verpackung

Seien Sie vorsichtig beim Entfernen der Verpackung und

Uberpriifen Sie die SCRUBBEX sofort auf m8glichen Transport-

schéden. Melden Sie alle Schiden Ihrem I.S.-H&ndler und

,



informieren Sie die verantwortliche Transportfirma schrift-
lich sobald wie mdglich. Die Maschine ist durch Gewinde-
stangen auf der Palette befestigt, die die FiiBe 00507/14
ersetzen. Diese gehen durch die Palette und sind auf der
Palette befestigt. Schrauben Sie die Muttern von -unten los
und heben Sie dann die Maschine von der Palette. Dann er=

setzen Sie die Gewindestangen durch die eigentlichen FiliBe.

3.2 - Placierung

Die SCRUBBEX wird komplett geliefert und erfordert nur wenige
Anschliisse. Die Maschine sollte auf einem ebenen Boden, der
stark genug ist, um das Gesamtgewicht der Maschine tragen zu
kdnnen, installiert werden. Falls erforderlich, ~justieren Sie

die Maschine mittels der einstellbaren FiiBe 00507/14.

3.2.1 - Lassen Sie einen Meter Freiraum gegeniiber der Blirsten-

antriebsseite zum Biirstenaustausch.

3.3 - Anschliisse

SchlieBen Sie den HauptanschluB (innerhalb der elektrischen

gchalttafel) an der Stromversorgung an.

Schalten Sie den "Mains"- (Haupt-) Schalter ein und starten

Sie das Fdrderband. Uberpriifen Sie den Drehsinn: Falls not-
wendig tauschen Sie zwei Drdhte im Netz aus.

SchlieBen Sie die Wasserversorgung an A Zeichnung 00206 und

wasserablauf B, C und D an den AbfluB an.




Bitte versichern Sie sich, daB alle neuen Wasserversorgungs-
leitungen zur SCRUBBEX zuvor ausgespiilt worden sind, um frei

von LdtfluBmittel, Rost und anderen Fremdkdrpern zu sein.

4 - BEDIENUNG

4.1. - Start

Starten Sie den Fdrderer. Das Magnetventil 00206/A &ffnet
sich automatisch. Uberpriifen Sie, ob Wasser in die Maschine
flieBt.

B. Starten Sie die oberen und unteren Biirsten.

Starten Sie den Oszillationsmotor.

C. Starten Sie den Liifter. Warten Sie einige Minuten, um den
Trockenabschnit zu erhitzen.

Alle Platten miissen iiber die gesamte Fldche des Fodrderers
abwechselnd so angeordnet werden, daB sich die Biirsten gleich-
miBig abniitzen. Bitte halten Sie beim Laden einen entspre-
chenden Abstand zwischen den einzelnen Platinen.

4.2. - Einstellung der Biirstenhthe und -druck

A. Heben Sie die obere Biirste, so daB ihr Abstand von der

entsprechenden Gegendruckwalze grdBer ist, als die Dicke
der zu bearbeitenden Platinen.

Starten Sie den Fdérderer und laden Sie eine Testplatine in
die Maschine. Mit Hilfe des Handrads 00546/1 senken Sie
langsam die obere Biirste bis der Kontakt mit der Test-

platine die Biirste dreht. Wiederholen Sie dieses Verfahren
mit der unteren Blirste.
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C. Starten Sie nur den Forderer, lassen Sie die Testplatine

unter die erste Biirste laufen. Wenn die Testplatine unter

Biirste ist, starten Sie die Blirste, und stoppen Sie sie

nach wenigen Minuten.

Starten Sie nur den Forderer und messen Sie den Streifen
den die Biirste gelassen hat. Dieses Band sollte ungefdhr
3 - 5 mm breit sein. Folgen Sie dem Startverfahren unter
4.1. Wenn das Ergebnis zufriedenstellend ist, dann notie-
ren Sie sich den Stand des Wattmeters 00102/2 und justie-
ren Sie den Druck entsprechend der Blirstenabniitzung. Die
Wattmater 00102/2 dienen als Richtlinie, um den Anwender
in der Breibehaltung eines konstanten Wertes zu unter-
stlitzen. Also iberpriifen Sie den Biirstendruck von Zeit

Zu Zeit wie oben erwihnt und machen Sie flir diinne Materia-
lien den Streifentest.

HINWEIS: Wattmeterstand ist unterschiedlich je nach
Platinenbreite. Sind die Platinenbreiten unter-

schiedlich, muB ein neuer Wattmeterstand abge-
lesen werden.

D. Wiederholen Sie die o.gq. Bedienung fiir die untere Bilirste.

E. Das Einstellen der oberen Andruckwalzen geschieht mittels

der MaterialstérkemeBeinrichtung 00556/7 und dem Handrad
00556/3. Offnen Sie die MeBeinrichtung, indem Sie das
Handrad 00556/3 drehen und geben Sie die Platine in die
Spannbacke der MeBeinrichtung und schlieBen Sie diese bis
die Platine "festsitzt". Die Andruckwalzen befinden sich
dann in der korrekten Stellung fiir die jeweilige Dicke und
es sind keine weiteren Einstellungen erforderlich. Wieder-

holen Sie diese Betdtigung, wenn sich die Platinendicke
dndert.
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: Jedesmal wenn die Maschine ausgeschalten

wird, miissen die Biirsten (bei KOmpaktbﬁrsten)
einige Minuten ohne Wasser laufen, um das
meiste Wasser "abzuschiitteln" und somit
ungleichméBige Gewichtverteilung in den

Biirsten und darausfolgende Vibrationen zu
vermeiden.

5 - WARTUNG

S5rals

- RegelmdBige Kontrollen

5.1.1 - Priifen Sie, ob die Gummiwalzen 00514/2/9 sauber sind.

Falls ndtig, waschen Sie die Walzen mit einem milden
Reinigungsmittel.

HINWEIS: Diese Walzen sind aus Neopren hergestellt Z/
und es diirfen deshalb keine scharfen

Lésungen verwendet werden.
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5.1.2 — Priifen Sie die Baumwollverkleidung 00514/5 und ersetzen

Sie sie, wenn sie schmutzig oder beschddigt ist.

5.1.3 - Priifen Sie, ob die Diisen 00570/21/23 verstopft sind.

5.1.4 - Folgen Sie den Schmierungsanweisungen 00572 und 00574.




5.1.5 - Bilirstenaustausch

Obere Blirste

A) Blockieren Sie die Antriebsscheibe 00544/29 oder
den Antriebsriemen.

B) Schrauben Sie die Welle 00552/1 los und ziehen
Sie sie aus der Maschine.

C) Drehen Sie die Halbwelle 00552/10 seitlich, um
die Biirstenwelle 00552/16 zu l&sen.

Senken Sie die Biirste.

Entfernen Sie die Walze 00554/15 und wiederholen
Sie wie oben erwdhnt.

STORUNGSANLEITUNG

Problem: Oberflidchenreinigung unzureichend:

- erhShen Sie den Biirstendruck
- priifen Sie, o0b der Biirstenantriebsriemen nicht rutscht
wegen zu starken Drucks

prifen Sie, ob die Diisen auf dem Biirstenspriihrohr sauber
sind

priifen Sie, ob Wasser vom Bilirstenspriihrohr zur Blirste
spritht und auch auf die Platine

priifen Sie, ob die Bilirstenabnutzung gleichm&8ig ist
reinigen Sie die Gummiwalzen, falls notwendig

ersetzen Sie die Baumwollummantelung auf dem Edelstahl-
forderwalzen )

Problem: Die Maschine vibriert

- die Blirstenmontage wurde nicht richtig vorgenommen
die Bilirste ist ungleichmdBig abgenutzt




GARANTTIE

Die SCRUBBEX ist von der Firma I.S. gegen Mdngel im

Material sowie in der Verarbeitung fiir einen Zeitraum

von sechs Monaten, beginnend mit dem Versanddatum),.

garantiert, vVorausgesetzt die SCRUBBEX wurde nicht miB-

braucht oder entgegen den Anweisungen bedient und keine

Anderungen bzw. Reparaturen wurden vorgenommen auBer von

offiziell autorisierten eSS Handelsvertretern.

Die SCRUBBEX darf nicht ohne vorheriger schriftlicher

Zustimmung oder Bevollmachtigung eines offiziell auto-

risierten I.S. Vertreters an I.S. zuriick geschickt werden.

Die Verpflichtung der Firma I.sS. bei einem Garantie-
anspruch begrenzt sich ausschlieBl
auf die Reparatur der defekten Tei
sechs Monate nach dem Versand,

steigt die Haftung den Kaufprei
RUckerstattung.

ich auf den Ersatz bzw.
le wihrend der ersten
und auf keinen Fall iiber-

s bei einer eventuellen

Mit Ausnahme dieser Garantie macht d
weiteren Garantien,

ie Firma I.S. keine
weder direkt noch indirekt.
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