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: Der Spalt2
Merke Gefahr Vv

da sonst

o Diamantblatt

on zahnbruch.

gur,gsparameter der Sageblatter

etisch sollte 6 mm nicht iiberschreiten,

purchmesser 375 mm (48 Zahne)

Ampere

LeuC
Tafelanzahl
Material , (stumpfes Blatt)
e Tomn.. ] —— 35
FR2 1.5 mm —e
_/////—2'5! — .
FR3 1.5 mm il A
//7.A,4 _—
CEM1 1.0 mm 5
CEM1 1.5 mm EEE——_
T T 20
FR4 1.0 mm o
FR4 1.5 mm

amantblatt, Durchmesser 325 mm (42 Zahne)

Leuco Di
Material Tafelanzahl Ampere
(stumpfes Blatt)

FR2 1.0 mm [ e 25
FRzismm___ [max2 =
FR3 1.5 mm max. 20 25
CEM1 1.0 mm 25
CEM1 1.5 mm max. 18 25
FR4 1.0 mm max. 15 25
FR4 1.5 mm max. 14 25

Leuco Hartmetallblatt, Durchmesser 350 mm (84 Zahne)
(nur fir FR2 oder FR3)

Material Tafelanzahl Ampere
FR2 1.0 mm T (stumpfes Blatt)
FR2 1.5 mm max. 27
FR3 1.5 mm max. 27

h:\firma
\prod\lagen\SagparamiLena Schulz\16.10.96\14:53




Verteiler: Ordner Sage

r ~sinnnasparameter der Ségeblatter
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. MACHIN
\f\ INE WN° 891-141 - Sdrac b
| CROUPE/GRUPPL MOTEUR SCIE MOTEUR TAQUAGE MOTEUR POMPE
—— /
MOTEUR / mDTOR _
i o | LEROY SOMER’ e n o ) S
ey _LE 112 m2 D 46 30/2 xneR @ 90 ES
r. No. YR o g e
— 802398 502767 o
% b - S s il
oy ey S SRY 0,065 ku 7,5 kW s
: Ll HORENEET i 00 G R . B ,
Fom : __220/380 v, 220/380 V. 220/380 Ve
T/mn / u/ms T L T YT W
/min /Rpu 2875 t/mn 2800 t/mn 1400 t/mn

-GROUPE /GRUPPE

MOTEUR GUIDE petit
moteur

MOTEUR GUIDE grand

moteur

MOTEUR / MOTOR

DEMAG MANNESMANN

DEMAG MANNESMANN

IYPE f TvP KBA 71B6 "KBA 90 B4

we / nr. / No. 3695 311 3695311

e 0, 35kW 2k

iy 220/380 V. 220/380 V. I
T/mn / U/nin /Rpe 870 t/mn 1390 t/mn

GROUPE /GRUPPE

MDTEUR / MOTOR

TYPE / TYP

ne / Nr. / No.

kW

VOLTS

1/mn / U/Pin /Rpm

GROUPE /GRUPPE"

moTEUR / MOTOR

T PEss A NP

N® / Nr. / No.

kW

VvOLTS

I
|

1/mn / U/min /[Rp=
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/"\ULHOUSE Schnittgeschwindigkeitstabelle 84 g S D
und Materialstirke
Meta:iStark' Schnittzeit Mengenregler Vorschub
Richtpunkt /mn
Hartaluminium auf 1 m O m mm/sec. 1 mm
6. ¥ 6" L7 166 10000
I 125 7500
e W [ R D
10 10" 35 100 86000
o AR | T BN e e | 27 F - o " 4000
20 20" PR ), 50 3000
I 25 25" 19 40 2400
L 30 30" 18 33 2000
40 G T e 16 25 150C
45 SRR O A TS 22 1 %%
50 . e 5 SEPr 20 120
— e e —— 1}- — " » - "‘“"“‘"“""—-_P—'—EE—.
70 T0* { ]2_f5 14 _ cH
S 80° 2« [ s 7
100 100" 4 S s SR 10 - 6!
' 120" 1 8 :
Nt e :
150 150" s b - 6,6 4
e . )

: Geschwindigkeiten gemessen nachdem die Maschine ea. 1 Stun
Hots * L Betrieb war.

Temperatur Hydraulik§l 30 - 50° C
Tabelle giiltig fir eine Leistung ven 10 cm2/gec.
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Metallsta
e a_starke Schnittzeit Mengenregler Vorschub e
Hartalumi £ Ricmp“nk; / | sV
pr mni“. au m / ""T ‘TA‘ mm/ secC.
776*7.‘ o e" 47 166 10000
8 8" 40 125 7500
1 1 e e — — - '
10" 100 6000
PR ¢ T Bes, = 35 —~—
15" 27 68 h0o0©
P 20 20" T 22 50 3000 =
25 25n 19 40 2408
30 30" “8 33 2000
40 S RGO | TRUCRSK ST W
45 e o, NCTHEO, Bt e 13373
T T | m [
S Rl g ® | —
o P SRR L g }- 1215 L4 857
L 80 80" 12 12,5 750
. 100° 11[5 10 600
120 Vi B s (R B, % 4
150 FEATS . AT B b -
RPSRPRNT NERPUUTPTIN. WPy, T

Tabelle giiltig fir eine Leistung ven 10 cm2/gec.

Diese Angaben ktnnen je nach Durchmesser 7oehoed oo

Geschwindigkeiten gemessen nachdem die Maschine ca. 1 Stunde
in Betrieb war.
Temperatur Hydraulik§l 30 - 50° C ;



