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IDENTITE DE LA MACHINE DATE : SEPTEMBRE 95
TAPIMATIC
CD 50 TR 24 + TAP CVV 450
TYPE
C 950902 CH
NUMERO DE SERIE
DIMENSIONS LONGUEUR 1140 MM
LARGEUR 740 MM
HAUTEUR 910 MM
POIDS - KG 150 KG
610

LARGEUR UTILE

_ , SIREM R1C 225 H12B/f 4,5 T/MN
MOTOREDUCTEUR ENTRAINEMENT

CROUZET 810037015 RAP 50 - 24 VCC
MOTOREDUCTEUR CONVOYEUR

SEDEG VBT 24 - 2A

PLATINE

OMRON E3K C25 MY1
DETECTEUR

OMRON H3CAA
MINUTERIE

12 DENTS 3/8

PIGNON MOTEUR
o 60 DENTS 3/8 SIMPLE
PIGNON ENTRAINEUR

ROULEAUX ALU
OPTION
TENSION - FREQUENCE 220V -50HZ
SCHEMA ELECTRIQUE 15509 A3 CAO - DAO
CLIENT WIKO
LIEU SUISSE

ETS COREMA S.A.
7, rue Gaspard Monge - 93601 AULNAY - sous-BOIS Cedex -
FRANCE
Tél. (1) 48 66 77 44 - Fax (1) 48 66 53 79
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| - PRESENTATION

1appareil est généralement livré boulonné sur une palette en bois. Il est entouré d'un
filme plastique destiné a le protéger contre les frottements pendant le transport.

Contréler 'emballage et procéder aux réserves d'usage si nécessaire.

Il - DESCRIPTION

La machine se compose de :

. Une partie haute en PVC dont un tapis constitué de barrettes PVC cote a cote
écartées de 4.5mm.

NE JAMAIS MANIPULER L’APPAREIL EN LE SOULEVANT PAS LES
BARRETTES.

. Un pied métallique en 2 parties selon la vue éclatée avec:

. La partie basse comprenant le socle avec ses vérins de calage et les montants en
tole noire (10035 A3).

. La partie haute en tdle noire (10036 A4), sur laquelle est fixée la partie PVC. Ce
sous ensemble-coulisse dans la partie basse et permet de régler la hauteur sur

environ 300mm (pied télescopique). L’ajustement final se fait par les vérins(10083
A3).

La plupart des machines sont livrées avec roulettes de déplacement et vérin de calage
en hauteur (10083 A3).

En option, certaines machines sont équipées de roues de grand diametre montées sur
les vérins (cas de déplacement des TAPIMATIC avec leurs circuits pour aller d'une
machine a I'autre).

11 existe la version :

*'TRANSFERT":
Avec déchargeur d’un coté et chargeur de 'autre (changement de face du circuit).

*'REVERSIBLE" :
Avec chargeur et déchargeur du méme coté (méme face).



[l - MISE EN OEUVRE DE LA MACHINE

Disposer le TAPIMATIC a son emplacement de travail. Il existe des
TAPIMATIC "chargeur" uniquement modele C, ou "chargeur/déchargeur” modele

CD. L'entrée dans le chargeur se fait par I'extrémité ou se trouve le détecteur
capacitif OMRON.

.Régler le TAPIMATIC en hauteur. Pour cela, utiliser ’équerre PVC en L fournie
avec la machine et poser l'intérieur du grand c6té sur le haut des lamelles du tapis.

L’appareil est & la bonne hauteur lorsque le g)etit cdté du L repose sur le
convoyeur de la machine alimentée (voir croquis n° 11861 A4).

. Contrdler 'horizontalité droite/gauche, avant/arriére et immobiliser le vérin a
'aide des €crous.

. Raccorder au réseau monophasé 220 volts.

L’appareil est en ordre de marche.

Nota : Les convoyeurs des machines & charger ou a décharger doivent avoir des

longueurs pour quon puisse déposer les grands circuits, sinon il faut prévoir I'option
"CONVOYEUR ADDITIONNEL" TAPCVV.

IV - MISE EN OEUVRE

. Sassurrer de la position du pupitre de commande. Il peut étre passé de droite a
gauche ou inversement, en passant la plaque du tableau de commande par
Pintérieur de ’armoire électrique (décalage inutile).

_Sélectionner le mode de fonctionnement chargeur ou déchargeur (Commutateur
3 positions au tableau électrique). La minuterie déchargeur est operationnelle, si
le temps est en secondes et le mode de travail en 1 (voir notice minuterie).

VERSION DECHARGEUR

. Le détecteur de position doit se trouver entre le TAPIMATIC et la machine a
décharger.

. L’appareil a été positionné en hauteur comme indiqué ci-dessus (voir mise en
oeuvre).

. Contrdler que le détecteur capacitif est & envirion 10mm du plan de passage des
cirucits.

. Controler la position du Vé crée par 2 lames PVC successives. Le circuit doit

entrer franchement dans le Vé, la lame inférieure devant &tre le plus prés possible
de horizontalité afin que le levagedu circuit se fasse sur toute la valeur de ’angle

(18%).



Réglage du Vé ;

. 11 est possible de modifier la position du Vé en ajustant la position du contact
face 4 la roue codeuse (10057 A4).

. Desserrer la vis d’immobilisation (10061 A4) et toﬁrner légérement le support du

contacteur (11702) de fagon a décaler la roulette du micro-contact par rapport aux
crans de la roue codeuse.

Controler expérimentalement la position de la lame inférieure du Vé.
Recommencer le réglage si nécessaire.

Réglage de la minuterie déchargeur :

Cette minuterie assure la commande du levage. Elle doit juste permettre le
franchissement de la distance entre le détecteur et le fond du Vé. On peut augmenter
Jégérement le temps pour permettre au circuit qui arriverait en biais de se réaligner
dans le fond du Vé avant le levage (au besoin, passer la minuterie sur le calibre 0.1
seconde au lieu de seconde afin d’€tre plus précis).

TAPIMATIC en position chargeur

Le volet de sécurité (11704 A3) doit étre entre le TAPIMATIC et la machine alimentée.
Veiller 4 ce que le TAPIMATIC ne soit pas trop prés de la machine afin que que le
volet de sécurité puisse faire son office. Une fois le TAPIMATIC aligné en hauteur (voir
ci-dessus), passer le commutateur 3 positions sur position "chargeur”, Vérifier que le
"chargeur" est bien en mode de travail A et temps en secondes. Afficher un temps
quelconque, par exemple : 20 secondes et lancer le cycle en appuyant sur "marche”. La
minuterie décompte et active le moteur d’indexation lorsqu’elle est a zéro. Le tapis
tourne d’un cran et au passage, le circuit est pris par le convoyeur de la machine a
alimenter. Observer le temps nécessaire pour que le ler circuit soit 2 la distance requise
pour déposer le 2&¢me circuit. Il faut domc rallonger le temps (voir motice de la
minuterie). Avec trés peu d’expérience, il est facile d’apprécier le temps a afficher. Ce
temps dépend de la vitesse du convoyeur et de la longueur du circuit.

Controler que le volet de sécurité fonctionne bien lorsqu’il y a arrét du convoyeur de la
machine alimentée.

Ajustage du Vé :

Les circuits courts ou moyens (450mm) ne nécessitent pas un affinage de la position du
Vé. Dans le cas de certains circuits longs et lourds, on doit s’assurer que le second
circuit ne touche pas celui qui est sur le convoyeur alimenté. Ce phénomeéne peut se
produire si le circuit est légérement fléxible (moins de 1.6 ou long et étroit). Dans ce
cas, contrdler la position du Vé et régler de fagon a ce que l'angle entre le plan de
défilement et la barrette suivante soit le plus grand possible, soit 18° au maximum.
Ajuster comme indiqué pour le réglage en déchargeur.



V - REGLAGES SPECIAUX

Il peut étre nécessaire que les circuits entrent en biais dans la machine a alimenter un
angle en avant). Cela cest possible en rendant le tapimatic plus haut d’'un coté que de
I'autre. Régler a I’aide des vérins de calage.

. Double ou multiple index : Dans ce cas, une minuterie intérieure est ajoutée pour
permettre d’indexer 2 ou plusieurs angles. On utilise ce subterfuge lorsqu’on manipule
des couches internes pas trop fines, mais plus souples que les circuits rigides. Cela
permet d’éviter achat d'un CDS (Tapimatic fléxible).

Convoyeur additionnel TAP/CVV

Ce convoyeur peut &tre nécessaire en entrée ou en sortie. Il se boulonne a la place des
enjoliveurs ronds qui sont & retirer. La vitesse de convoyeur est variable et ajustée grace
au potentiomeétre situé sur le panneau du TAPIMATIC.

VI - DEFAUTS DE FONCTIONNEMENT
6a) VERSION CHARGEUR
- Aprés mise sous tension et action sur "marche’, le voyant vert reste éteint :

. Vérifier I'arrét d’urgence (peut &tre encliqueté)
. Vérifier le panneau de sécurité (peut étre bloqué)

- Le voyant s’allume, mais le tapis ne tourne pas :
. Vérifier la position commutateur 3 positions. Doit étre sur "chargeur”.
" La minuterie "chargeur” n’est pas en mode travail A ou le temps est affiché en
heures. Controler et rectifier.

- Le premier circuit part et le second tombe dessus :

. Controler le temps affiché 2 la minuterie. Doit &tre en secondes. Allonger le
temps en fonction de la longueur du ciruit et de la vitesse du convoyeur.

_Contact d’index dessérré (10061 A4). Resserrer et repositionner.

Frein du moteur défectueux : changer le moteur et nous le retourner...



- Le cricuit arrive sur le convoyeur & alimenter, mais ne sort pas du Vé :
. Controler la hauteur du TAPIMATIC en utilisant le gabarit de réglage.

. Contréler I'horizontalité AV/AR : Le circuit peut ne toucher qu'un rouleau du
convoyeur de la machine. Le cOté inférieur du Vé est trop haut; donc

I’adhérance trop faible pour sortir le cirucit.
6b) VERSION DECHARGEUR

- Le circuit entre dans le Vé mais le tapis ne léve pas :

. Controler la positon du commutateur 3 Positions et passer sur "déchargeur”.

- Le circuit ne léve toujours pas :

. Controdler la fonction minuterie. Doit étre en mode de travail A et temps en
secondes.

- Le circuit ne léve toujours pas :

Contrdler la fonction détecteur. L’affichage 2 cristaux liquides doit décompter
dés larrivée du circuit A la verticale du détecteur. Si pas de décomptage,
controler le détecteur OMRON. Méthode de contréle avec un doigt.

Obturer le détecteur et controler que la led rouge s’allume (coté cordon). Si
pas d’allumage, controler le raccordement détecteur. Changer si nécessaire.

- La led s’allume, donc le détecteur fonctionne, mais ne détecte pas au bon
moment

_Vérifier la hauteur a partir de laquelle il détecte. Si la distance est trop grande,
modifier la sensiblilité. Se reporter a la notice et utiliser le mini-tournevis livré
ave la machine. La bonne sensibibilité est celle qui détectera lorsque le circuit
sera A 15mm du détecteur et dans 'axe du détecteur. Régler la hauteur & 15Smm
et laisser entrer un circuit.

Nota : Une sensibilité trop grande pourrait conduire a 2 défauts :

Détection continue d’un élément de la machine (rouleau, bord de la machine),
'Détection du circuit précédemment levé entrainant une rotation continue.



. CONVOYEUR ADDITIONNEL TAP/CVV

Aprés mise sous tension, le convoyeur ne tourne pas. Voir position du potentiometre et
I’éloigner de zéro. .

. Le moteur ne tourne pas : voir alimentation 24 volts CC a I'entrée du moteur.
Controler les charbons si tension aux bornes.

Vérifier la tension entrée platine si tension, vérifier les fusibles.

VIl - MAINTENANCE

Pas de problémes de maintenance, sauf échange éventuel des balais du moteur
d’indexation.
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V22 ED 01 » 231EQ1 (BACO)

VI0SA 20+ 231ECHG _(BACO)
/ V22 AA03 + 231E 10 (BACO)

5 S

POTENTIOMETER
DELIVERED WITH SPEED
CONTROL BOARD VBT
24 A (SEDEG)

Potentiométre livre avec

-~ ON
A%EE—F MARCHE
CHARGEUR DECHARGEUR
FEEDER QOLLECTOR

platine VBT 24A (SEDEG)

COMMUTATOR
Commutateur (BACQ)

0,

PR12_.2202 _ Transfer
PR12_6904] _ Revers.

2 TIMERS
2Minuteries (OMRON)

FACE AVANT TAPIMATEC
FRONT SIDE TARMATIC

H3CA



CALIBER '
Calibre de réeglage des barrettes

(Model with aluminium rollers)

ANTI_ JAM

Antibourrage

HIGHT ADJUSTMENT
Ajustement en hauteur
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" Cotes des convoyeurs additionnels

TAP CVV sur  TAPIMATICS 24:30°40°

DIMENSIONS OF TAPCVV ADDITIONAL CONVEYORS

FOR TAPIMATIC 24 "_30"_ 40"
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CV)CV 300 | 350 | .00 | 450 | S00| SSO| 600 | 650| 700|750 | 800{ 850




MOTEUR CROUZET 24V_ Ref. 80836036 Tr /mn
MOTOR CROQUZET

Palier PVYC blanc 85x45x15
PVC bushes white 85x45x15
-

Poulie folle & 60
Idler puley 6 60

Chape poulie folle
Cap of dler pulley
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E2KC25 MY_ OMRON Round weldable PVC cord

Detecteus @ pro<ipmize / Corde verte £ 5 thermosoudable
Proximity switch "detector "

TAPCVYV
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TYPE H

i OTEU " deux sens de rotation.

Monophasé & condensateur permanent, ou triphasé.

MIOTOR bi-directed MOTOR either.
Single phase with permanent capacitor or three

phase.

MOTORE a due sensi di rotazione.

Monofase con condensatore permanente, oppure

trifase.

MOTOR mit2 Drehrichtungen.

Einphasig, mit Dauer-Kondensator oder fur

Drehstrom.

MOTOR dos sentidos de rotacion.

Monofasico condensador permanente a trifasico.

Menaphass Triphasé Couple | Puissance Vit‘es”se Intensité :

a i‘a’;‘:::' 220/380 V | nominal |  utile n1- . | sous 220 V :—5 g- Cos ¢ .

220 V-50 Hz 50 Hz cm.N w tr/mn A N
® 13,4 12 870 0,35 1,1 1,31 0,99

° 14,5 13 870 0,31 1,48 (2.1 0,67 ¢

° 25,8 36,5 1350 0,53 1,3410,85} 0,99

o 25,5 37 1400 023 |2 |19 |065 |

o 12,2 35 2700 045 [1,67]1,411099 |

° 14,2 40 2700 0,28 2,450,971 0,82 f
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Sur demande Positions de la \
a avec clavette BOITE A BORNES ‘\
T R \ ,
! I FIXATION «2» FIXATION «1»
! ; par 4 trous M6 avec patte
0! . - a 90°sur @ 94
FA @. centrage sur @ N
; ; : -»Charges maxi
Vitesse Razport % - sur I’arbre lent : .
e Couple A
he réduction ... nominal L ; Lot ;
| B o || | e | A z
R1C 625 HB | R 3625 HB 1,5 1/547 30" 3,5* 100 105
2,3 1/547 3,57 3,5" 100 105
R1C 425 HB | R 3425 HB
3.6 1/390 3" 3* 100 105
4.5 1/547 35" 3B 100 105
R 1C 225 HB | R 3225 HB
7 1/390 3 3 100 92
R1C 425 HB | R 3425 HB 10,5 1/134 1.5" 1,5 92 80
15 1/184 1,4 1,6 82 70 184 3
21 1/134 1,15 1,3 74 60
30 1/96 0,82 |0,95 64 50
R 1C 225 HB | R 3225 HB
39 . 1/72 0,861 0,7 60 A6
48 1/59 0,50 0,59 56 42
65 1/45 0,38 0,45 50 36
R 1C 425 HB | R 3425 HB 100 1/14 0,20 | 0,20° 44 30
125 1/22 0,21 0,25 41 27
R1C 225 HB | R 3225 HB
: 200 1/14 0,14 0,16 35 23

(1) daN # 1 kgF: (2) Appliquée au milieu du bout d'arbre. * * Couple maxi a ne pas dépasser (moteur surpuissant pour ce rapport).




Motoreducteurs Geared motors Getriebemotoren

808030-808130 Codeur magnétique / magnetic encoder/ magnetischer Encoder

LxMa

73 max

055 REF
ot 1

26.86 max

5xM4
o A0 max. | , 25.6 max 40max 1, 26.6+0.6
= 2 [ 2
* g T : | e
Q
17 - - < Y
B I — e 1
.zg \221_ :—nA o1 L ot <:nA
D K E
ol & <| ] 3 = \
N 5 z Y al |
Y Ql 5\
, = o) | ;
| 53.5 | L1 max |
80806 0-808070-808160-808170
{ o 5 @ .13. 4xM4x12 M«,: ;.“ @
03'.9: ;‘ — ‘igl o 1
el X 2| = |
3l S| .:“ g sl 3|
L —y_T —L v
i [

w\a !u T s

2.5£0.145

Ty 1.3
1 max.

3 |' 15:0.1 -

| 1 104s08 =

Motoreducteurs
A L . (mm
80836 0 - 80 837 0 Gear.ed motors L max. (mm) max. ( )
Getriebemotoren

@ e 80 803 0 98,1 113

L O P | 80 804 0 38,1 113
L 8| S 80 806 0 121 135,4
g f——— i 80 807 0 121 135,4

Q ( T 808130 83.1 98
15:0.1

A l 80814 0 83,1 98
. srrmax |0Smax 19, 80 816 0 106 120.4
c2omex | 808170 106 120,4

N 19 - Alimentation 2 cosses modele 4,75 19 - Supply connection by 2 tags type 4,75 19 - Versorgung durch 2 Axialstifte vom
Typ 4,75 mm
20 - Alimentation 2 cosses modele 6,35 20 - Supply connection by 2 tags type 6,35 20 - Versorgung durch 2 Anschlisse vom
Typ 6,35 mm
24 - sur plat 24 - Across flat 24 - Abgeflacht

25 - 4 trous de fixation M4 25 - 4 Fixing holes M4 25 - 4 Gewindebohrungen M4
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E2K — Le détecteur de proximité

capacitif

® Deux versions: pour une alimenta-
tion de 90 a 250V c.a. et pour une
alimentation de 10 4 40V c.c.

® Détecte presque tous les types de
substances métalliques et non
métalliques, sans contact.

® Distance de détection de 3 4 25mm,
avec réglage de sensibilité.

® Deétecte de |'extérieur les contenus
des containers non métalliques.

® Sortie relais statique: max. 200mA
sous la tension d'alimentation.

® Voyant LED rouge de fonctionne-
ment.

Le E2K Omron est un détecteur de
proximité fonctionnant suivant le
principe de capacité électrostatique.

Il peut détecter tous les types de sub-
stances conductrices et isolantes telles
que le verre, le bois, I'eau, I'huile, le
plastique, etc., sans aucun contact.

Le E2K a une distance de détection de
3mm a 25mm suivant la taille et la
nature de |'objet a détecter. L appareil
est muni d'un voyant LED rouge de
fonctionnement. Un réglage de sensi-

bilité, pour varier la distance de détec-

tion et/ou pour détecter différentes
substances, est livré en modéle stan-

dard. Le E2K a une classe de protec-

tion IP66.

Le E2K existe en modéles alimentés

en alternatif et en continu, tous deux
équipés d'une sortie statique de 200mA

max. En outre, les modéles alimentés
en continu sont disponibles avec des
sorties PNP. Tous les modeles peuvent
délivrer un signal de sortie lors de la
présence d'un objet ou en |'absence
d'un objet.

Modeéles disponibles
Modaéles en Modaéles en continu
alternatif
NPN PNP
Normalement ouvert (N.O.) E2K-C25MY1 E2K-C25ME1 E2K-C25MF1
| Normalement fermé (N.C.) E2K-C25MY2 E2K-C25ME2 E2K-C25MF2
| Caractéristiques Caractéristiques générales
Tempérgture amc?/anre:
E2K-C25MY1, E2K-C25MY2 | E2K-C25ME1, E2K-C25MF1 de —25°C 3 +70°C.
] E2K-C25ME2, E2K-C25MF2 sas ;
Humidité ambiante:

I Alimentation

90...250V c.a., 50/60 Hz

10...40V c.c. (taux d'ondula-
tion 10% max. double ampli-
tude)

Consommation
1TmA max.

I 2mA max.

Sous 110V c.a. (50/60 Hz): | Sous 12V c.c.: T0OmA max.
Sous 220V c.a. (50/60 Hz): | Sous 24V c.c.: 15mA max.

Distance de
détection avec
| objet standard

De 3 & 25mm réglable (avec matiére métallique a la masse
50x50x Tmm). Veuillez consulter le diagramme distance de
détection taille et substance

I Distance
différentielle

15% de la distance de détection max.

Objet détectable

Substances conductrices et isolantes

| Sortie 5...200mA, V c.a. (cos @ = 1) 200mA max.
F’réquence de 10 Hz max. 70 Hz max.
réponse
Sensibilité

D

Réglable par potentiometre

Voyant LED de
fonctionnement

Vire du noir au rouge lors de |la détection de |'objet

Classe de protection
| des barriéres

P66

Poids avec un
cable de 2m

200g env.

354 95% R.H.

Résistance aux chocs:
500m/s? (env. 50G).

Résistance aux vibrations:
de 10 a 55 Hz sous 1,5mm en double
amplitude.

Résistance d’isolement:
50M&2 min.

Rigidité diélectrique:
modéles en alternatif: 2000V c.a.;
modeéles en continu: 1000V c.a.

. e e



E2K

- OMRON

Dimensions (mm)

Branchements

31—
. —20—
/\ l
= #34 s 1R
U/ | —
R |
‘ ®
1. Réglage de sensibilité.
2. Voyant LED.
3. Cable.
Equerre en ‘L’
—— 45—
' 8 6.3
5.2 i 1
(7 _R26 i
Ho ™ 6 2
: 5oas
| P
42 o}

e < ®

{14 focacamaaa=2d

i | 559

58—t

Distance de détection/taille et substance

’é < 1
€ || o ———
x T P
! -
c ! - =
Q X3
= 7
Q & oe
) ; 2
& = =
o = _/"/
) L - =
o T T _————T 3
8 s [
c s
@© ./
- s
R 27 |
O 0 90 * W - [ < £ 0

Taille de |’objet carré € (mm)

Notes:

1. Matiére métallique (1mm
d’épaisseur).

2. Matiere isolée (1mm
d’épaisseur).

3. Bakélite (Bmm d'épaisseur).

Modaéles en alternatif

E2K-C25MY 1 (N.O.)
E2K-C25MY2 (N.C.)

Fanc —_—
—O00—_* M

=T
D, =

Noe

OO~

Note: Un court-circuit endommage-
rait le circuit interne.

L: Charge (5...200mA max.).
P: Circuit principal du détecteur de
proximite.

Modéles en continu avec la sortie NPN

E2K-C25ME1 (N.O.)
E2K-C25ME2 (N.C.)

Rouge

—_— 10..40v=
f T <} o< —_
| —~— 20 1
L4_1un | v

T s |

4 - 05—T

| \
VA Nowe

. 0-C- ov

Note: Un court-circuit endommage-
rait le circuit interne.

L: Charge (200mA max.).
P: Circuit principal du détecteur de
proximite.

Modeéles en continu avec la sortie PNP

E2K-C25MF1 (N.O.)
E2K-C25MF2 (N.C.)

Roum 10.40ve

Qs Ol

Note: Un court-circuit endommage-
rait le circuit.interne.

L: Charge (200mA max.).
P: Circuit principal du détecteur de
proximité. .

Precautions pour |'installation

Lors de |‘installation d'une équerre
en 'L’ disposer d'une distance de
20mm minimum entre la surface
téte de détection et |a dite équerre.

20mm 80mm
min.  min,

N
B

L'appareil peut voir son fonction-
nement perturbé par la proximité
d'objets métalliques aussi veiller a
|’éloigner d’au moins 80mm de
tels objets.

Objets conducteurs environnants

80mm min. l 80mm min.

Lors de l'utilisation d‘au moins
deux appareils, veiller a laisser un
écart minimum de 100mm entre
chaque appareil afin d’éviter les
interférences.

100mm min.
100mm min. E

|
-




H3CA — Minuterie électronique

multigamme

® Alimentation en courant alternatif ou
continu (24 a 240V c.a./12a240V c.c)

® 8 modes de fonctionnement

® Temporisation de 0,1 sec a

9990 heures

® Affichage du temps écoulé par

cristaux liquides

® 4 commandes extérieures disponibles.

Caractéristiques techniques

Caractéristiques généralevs

Alimentation :

24 2240V c.a.50/60 Hz,12a240V c.c.
(£ 10 %)

Puissance consommeée :

3 VA/3 W max

Sortie :

Relais 1 inverseur 250 V c.a.
pouvoir de coupure 3 Acos¢=1
Répétitivité :

+ 0,3 % = 0,05 sec

Erreur d’affichage :

+ 0,5 % £ 0,05 sec

Temps de réarmement :
0,5 sec max

Dimensions (mm)

e H3CA-A
—S—i_‘ '5 ul:m 0“_7 13.6
‘ r |
J= —
=

)

Unité de temps

Découpes

Pour une minuterie

—

T L]
‘5,0

860
80

aEa
a&3a

45 *0.5)

ad
U] f
(=]

754 -\ temporisation
s i Aftichage du temps
Choix du mode écoulé par

de fonctionnement

Pour deux minuteries

wT _HZBI‘\aga de

cristaux liquides

e H3CA-FA
Affichage du temps .
écoulé par Unité de temps
cristaux liquides
8585(7.5
Il | [u

Découpes
2-M4 ou 4,5 dia.

M
1]

75 58

£10
8610

as0

\o_|°

ol .5

96

LReglage de
temporisation

Choix du mode
de fonctionnement

Gammes de temporisations

Unite 0.1 0.1 0.1 10
Plage de de o S m m n n h
temporisation temps (sec) (sec) (min) (miny (hr) (hr) (10 hr)
12999 0.1 10
(3 digits) oot |al|®]|9]9]|n

Résistance d’isolement :

100 MQ min (sous 500 V c.c.)
Rigidité diélectrique :

2000V c.a., 50/60 Hz pendant 1 min.
(entre bornes et boitier)

2000V c.a., 50/60 Hz pendant 1 min.
(entre contact et circuit
électronique)

1000 V c.a. 50/60 Hz pendant 1 min.
(entre contacts)

Résistance aux vibrations :
meécanique : 10a 55 Hz, 0,75 mmen
double amplitude

en fonctionnement 10 a 55 Hz ;

0,5 mm en double amplitude.
Résistance aux chocs :

mécanique : 1000 m/s? (100 G env.)
en fonctionnement:100 m/s2(10 G env.)
Température ambiante :

— 10 a 55 °C

Humidité ambiante :

35485 % RH

Durée dé vie :

mécanique : 10 X 108 manceuvres
mini (sans charge a une fréquence
de fonctionnement de 1800 ma-
nceuvres/heure)

électrique : 100 000 manceuvres
mini (sous 250 V c.a.3A ¢ =1 a
une fréquence de fonctionnement
de 1800-manceuvres/heure.

Poids :

H3CA - A :110 genv.

H3CA - FA : 190 g env.

e ———|
Z 24Vcc.cose=1 —
500 10V ca cose=1 —
M
- m——
z \ 250V ca. cose=1
— 100 ﬁ
X 24 Vc.c.(L/R)=T7ms
§ S0 T 1
2 250 V c.a. cos v = 0.4
! |
: l
c
«
E 10
0 1 2 3

courant de charge (A)




Huit modes de fonctionnement

Mode A - Retard a la mise sous tension
e Commande par signal

[ ON [_—(,__1..

Alimentation

' C"1

L ore

ON
Signal départ [
g OFF =

Remise a zéro

Sortie

temps restant en %

Voyant d'état
de sortie

[
[
Affichage du [
[

t :temporisation
ta : temps inférieur a t
Note : Durée min. du signal d'entrée : 0,05 sec.

Mode B - Clignotant
e Commande par signal

on Tt
OFF
:

Alimentation

Signal départ

Remise & zéro

OFF
OFF ﬂ
OFF —

[
Lo
Lo
sore [
[
Lo

Affichage du
temps rastant en %

100
0%

Voyant d'état
de sortie

ON
OF

: temporisation
ta : temps inférieur a t
Note : Durée min. du signal d'entrée : 0,05 sec.

Mode C - Temporisation sur front montant/ front
descendant (type 1)

Alimentation

Signal départ

Remise & zéro.

Sortie

Affichage du
temps restant en %

Voyant d'état
de sortie [ ofF

t :temporisation

ta : temps inférieur a t

Note : Durée min. du signal d'entrée : 0,05 sec.

Mode E - Temporisation & la mise sous tension (par signal)
e Commande par signal

ON
Alimentation [
[o]

Signal depart

Remise a zéro

Sortie

Alfichage du
temps restant en %

Voyant d'état
de sortie

t :temporisation
ta : temps inférieur a t
Note : Durée min. du signal d'entrée : 0,05 sec.

e Commande par tension d'alimentation

Alimentation
«

Signal départ 3
.. OFF

T ON
l. OFF

Sortie

Affichage du = 100%
temps restant en % g,

Voyant d'état  ON
de sortie | gff

t :temporisation

Rt: Remise a zéro

ta : temps inférieur a t

Note : Durée min. du signal d'entree : 0,05 sec.

e Commande par tension d'alimentation

) _[oN
Alimentation L
OFF

Signal départ [
OFF

ON
Sortie [
OFF

Affichage du © 100%
temps restant en % L 0%

Voyant d'état ~ ON
de sortie _ gfF

t :temporisation
Note : Durée min. du signal d'entrée : 0,05 sec.

Mode D - Temporisation & partir d'un front descendant (type 1)

- Qo —-ta —a
on 1 1 il

Alimentation [ . i i S e e el

OFF ; 3 S

ON —
OFF &k ;

Signal départ [

ON
Remise a zéro [
OFF

ON
LOFF

Sortie

Affichage du 100%
temps restant en % 0%

Voyant d'état r ON
de sortie [ OFF

t :temporisation
ta : temps inférieur 4t
Note : Durée min. du signal d'entrée : 0,05 sec.

e Commande par tension d‘alimentation

Alimentation
Signal départ

Sortie

Affichage du
temps restant en %

Voyant d'état
de sortie

t :temporisation
Note : Durée min. du signal d'entrée : 0,05 sec.




Huit modes de fonctionnement

Mode F - Clignotant une seule période
e Commande par signal

[ e ]
T 1

—— —— -

5 ON
Alimentation
OFF

N
Signal départ [O t
OFF

ON
Remise a zéro g [
[oss

[OoN
Sortie L
OFF

Affichage du [ 100%=— ~ T
temps restanten % | gq -

Voyant d'état [ ON &_“
de sortie LQFF -

t :temporisation
ta : temps inférieur a t
Note : Durée min. du signal d'entrée : 0,05 sec.
Mode G - Temporisation sur front montant /front
descendant (type2 )

Pt s ;2—-(—— »—li- =t
oN L 22 Pl 1] !
orr B e

Alimentation [

Signal départ ON
OFF

. S— ON
Remise a zéro
OFF

ON . e [
Sortie [ S i |
OFF >

I 1 U
Affichage du [ 100%— = =
temps restant en °: L DNE ™ s _\
{

0%

on [
Voyant d'état : [
de sortie OFF =
t :temporisation

ta : temps inférieur a t
Note : Durée min. du signal d'entrée : 0,05 sec.

e Commande par tension d'alimentation

s (st 1=
ToN . L
Alimentation {
{ OFF -

[oN l l
| orr

~ [OonN
Sortie LOFF

Affichage du [ '00% \f\}——
temps restant en % 0%
|
Voyant d'état [-ON t“"' 7
de sortie OFF

t :temponsation
ta : temps inférieur a t
Note : Durée min. du signal d’entrée : 0,05 sec.

Signal départ

Mode H - Temporisation & partir d'un front descendant (type 2)

R A e
ON
L OFF

Signal départ |:°N z o I i . , |
OFF .

Remise a zéro [ g:F ‘ D

[oN — r o
Lorr :

1
|

Affichage du 100% — — —

temps restant en % [0% % e T

Alimentation

Sortie

Voyant d'état | ON 7 1 free
de sortie L OFF :
t :temporisation
ta : temps inférieur a t
Note : Durée min. du signal d'entrée : 0,05 sec.

Branchements

Entrée PORTE./ fonction TEST

e Commande par contacts
Relier I'entrée départ aux bornes 3 et 6,

I'entrée remise a zéro aux bornes 3 et 7, (% e
I'entrée PORTE aux bornes 3 et 5 et l; H IFE—F—V. 5
I'entrée TEST aux bornes 3 et 4. ! 3 ols 6}.“-‘ °
]S_ olz o§ ) §
[ RERE BE

Utiliser des contacts plaqués or de haute
fiabilité - la résistance doit étre de 1 kQ max
et la tension résiduelle de 1 V max.

® Commande par signaux statiques
Relier I'entrée départ aux bornes 3 et 6,
I'entrée remise a zéro aux bornes 3 et 7,
I'entrée PORTE aux bornes 3 et 5 et

'entrée TEST aux bornes 3 et 4. § i; "g e

i 8 )5 B

e Retard a la mise en tension L; ilg LK%
2 18 |

Caractéristiques du transistor :

Vceo = 20 V min

Vces) = 1 V max.

lc = 50 mA min.

Icso = 0,5 uA max.

Lorsque le transistor est sur ON, la
résistance est de 1 kQ max, la tension
résiduelle de 1 V max.

Lorsque le transistor est sur OFF, la
résistance est de 200 kQ min.

Circuit statique (détecteur de
proximite. cellule photodlectrique)

Exemple :

| Entrée remise a zéro entre bornes Je 7
+ Entree PORTE entre bornes Jet 5

® Sortie
La minuterie H3CA posséde un inverseur
temporisé (8-9-11)

Comment utiliser ’entrée PORTE
- [a

Alimentation { on:
OFF

Signal départ [ON
1gnal al
Ll s OFF

pore [
ORTE OFF

2 ON
Remise a zéro {
OFF

, [ON
Sortie OFF

' Exemple en mode A
Comment utiliser la fonction TEST

En cas de test durant une temporisation, le temps restant a compter sera 0 et la
minuterie passera a |'étape suivante.

® Retard a la mise sous tension

r_“__.i pos Tel et

T ; ON
Alimentation [
OFF

ON
Signal départ [0“ b E

ON
OFF

TEST [

rON
mi. zer
Remise a zéro LOFF 1

|
|
. [ON
Sortie | 8 ¢ ; 3 l
L OFF

t @ temporisation
ta: temps inférieur a t

e Clignotant

ta ta ta ta

oN b -
Alimentation [OFF Tt

o I I O A

oFF -

Signal départ [

] ‘
ron i |
TEST [ | i |

[ ON
I.OFF

Sortie {:g:F

. temporisation

Remise a zéro

ta: temps inférieur a t




Socles

P2CF-11 - Socle pour montage sur rail DIN en surface (cosses a vis)

11-M3.5x7.5 45
N

0,58\ 0 [
10 LSOy HST 354
max. o2

2-4.5 dia.
<o
—— 50 max, —

31 max.~

PL11 - Socle pour branchements arriére (cosses a souder)

16
L 2-2 dia.

30 dia. -
l 39

4=

Approx. 20.5

P3G-11 - Socle pour un montage encastré (bornes a vis)

45—
451755

el 1T

26.6 45

1l

I-. w0102 —

P2CF-11

2-3.5 dia ou 2-M3

b"——]r

00000

‘0000

P3G-11

Accessoires

Conseils d’utilisation

1. Adaptateur pour un montage encastré 48 x 48 mm. Type Y92F-30.

2. Capot protecteur

Un capot protecteur est disponible (modéle Y92A - 488) pour protéger la tace
avant contre la poussiére, les saletés et les gouttes d'eau, ainsi que des

modifications accidentelles de la temporisation.

Y92A-488

1. Comment changer le moae de fonctionnement.

£n actionnant le bouton poussoir situé en face avant, on obtient le mode de
fonctionnement désiré (A, B. C, D, E, F, G et H).

2. Comment changer l'unité de temps et la plage de temporisation

En actionnant les boutons poussoirs situés en face avant on obtient l'unité
de temps et la plage de temporisation désirées.

Choix de l'unité
du temps

| g oureuT

Tiifiiny

a6 ac

allofsH
BC@_@_ EIE
omeon_H3CA

Affichage de la
plage de temporisation

1
Affichage de
I'unité de temps

Choix de la plage
de temporisation

§ @ oaa
[1 Alskshshs l
EICICICEE

omaon H3CA

Choix du mode
de fonctionnement

Affichage du mode de fonctionnement

Unités de temps et plages de temporisation

Unités de temps Plages de temporisation
01s 0.1 999s
s 1 999s
0.1 m 0.1 999 m
m 1 999 m
0.1h 0.1 999h
h 1 999 h
10 h 10 9990 h

Attention : Couper l'alimentation. La minuterie pourrait étre endommagee si la
gamme de temporisation ou le mode de fonctionnement étaient modifiés pendant
que la minuterie est sous tension.

Afficher 000 provoquerait une temporisation infinie.

Document non conlracluel pouvant élre modifié sans preavis.

Lne Gas Renswder 4763 2035
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