55220 55306 55246 55256 55246 55256 55244 55260 55252 55246 55256 55200
Modul / Module PP /SS PP /SS PP/ TI PP /TI PP/ TI PP/ TI PP/ TI PP/ TI PP /TI PP /SS PP /SS PP /SS
Badvolumen / Tank Volume 3x651 1801 3x651 1801 2x651 2501 1201 3x651 1801
Temperatur / Temperature 30-50°C (frictional heat) RT RT RT max. 25°C RT 25°C -35°C max. 25°C| RT 20-30°C
Behandlungszeit / Process Time 5x 9 sec 21 sec 3 x9sec 21 sec 2x9sec 33 sec 9 sec 3x9sec 21 sec
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CZ 2001 MAC 5330 RTU
Arbeitsgeschwindigkeit / Operation Speed 1,0 m/min 0 g ﬂ
Arbeitsrichtung / Operation Direction R-L WVé v é
: X X X Abwasseranlage bauseits Abwasseranlage bauseits
Arbeitsbreite / Working Width 650 mm P18~ Waste Water Treatment provided by customer P17~ Waste Water Treatment provided by customer
Plattenformat / Panel Size max: 610 mm x « 7 kst ks 1000
min: 150 x 120 mm
Plattendicke / Panel Thickness max: 4 mm
in: Schaltschrank
min: 0,05 mm Control Cabinet
S Hohe / Height ~ 2200 mm
©
Platz fiir Verrohrung ;
o .
B Space for Tubing
= Voltage: 230V / 400V +/- 50 Hz
1S Nominal Current: 80A
Capacity: 36 kW
Q O O O O Q Q O Q O O Q 3Phase / Neutral / Protection-Earth
- 800 OO0 Ol CIOIO QO Ol O] DO ©NE
\ |
3
- | I | | | I | |
d=90 d=90 d=75 d=75 d=75 d=75 d=75 d=75 d=75
max. 165 m¥h max. 165 m¥h max. 115 m¥h max. 116 m¥h max. 115 m*h max. 115 m¥h max. 115 m¥h max. 115 m¥h max. 115 m¥h
o v=10 m/s v=10 m/s v=10 m/s v=10 m/s v=10 m/s v=10 m/s v=10 m/s v=10 m/s v=10 m/s
g 8 d=75 d=75 d=75
A © max. 115 m¥h max. 115 m¥h max. 115 m¥h
v=10 m/s v=10 m/s v=10 m/s
X o
pleenemosanen DIN EN S0 13920 Teil 113 ToleranzKlasse
Allgemeintoleranzen :
§ fir bearbeitete Fléchen DIN ISO 2768 Teil 1/2 Toleranzklasse
= Oberfischen M : Masse k
< altstab/Scale : g
£ g’@ Surface 1:25 Weight
SN DIN ISO 1302 Werkstoff/Material
Platz fiir Bedienung und Wartung Gickl.-Nr.:
Space for Operation and MaintenanceTubing List of Mat.: Datum Name
Bearb. | 17.06.2011 SchiRler
Gepr.
|
Laif engineerin MECEtenBond
g g v=1,0 m/min
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